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„HDG M, WEIL …
...  neben den eigenen Waldhackschnitzeln 
auch Holz aus dem Zimmereibetrieb  
verwertet werden kann“

Andreas Wimmer
Forstwirt und Zimmereibetrieb
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BRENNSTOFFE

Pellets

Hackschnitzel
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Einheit
HDG M150

Hackgut
HDG M175

Hackgut / Pellet
HDG M200

Hackgut / Pellet
HDG M240

Hackgut / Pellet

Nennwärmeleistung kW 150 / 171 175 200 240 (200*)

Kleinste Wärmeleistung kW 52 52 60 72
Abgastemperatur (Tw) bei Nennwärmeleistung °C 160 165 180 195
Abgasmassenstrom bei Nennwärmeleistung kg / s 0,115 0,116 / 0,104 0,131 / 0,118 0,156 / 0,139
Wasserinhalt l 515 515 515 515
Betriebsdruck bar 6 6 6 6
Notwendiger Förderdruck (Pw) PA 5 5 5 5
max. Vorlauftemperatur °C 100 100 100 100
Gewicht kg 2.555 2.555 2.555 2.555

* Dauerlast
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BRENNSTOFFE

Pellets

Hackschnitzel

Brennstoffe der Klasse 6 und 7 
nach 1. BImSchV erlaubt in  
holzbearbeitenden &  
holzverarbeitenden Betrieben

EINBRINUNG & MONTAGE

Die Heizanlage ist bei der Auslieferung in 
ihre Einzelteile (Verbrennungseinheit und 
Wärmetauscher) zerlegt und kann dadurch 
einfach eingebracht werden.

Die Aschenbehälter können alternativ auf 
der gegenüberliegenden Seite montiert 
werden. Die Entaschung kann um 90° 
gedreht werden.
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Einheit
HDG M300

Hackgut / Pellet
HDG M350

Hackgut/Pellet
HDG M400

Hackgut/Pellet
Nennwärmeleistung kW 310 / 328 350 / 350 400* / 400*
Kleinste Wärmeleistung kW 92 / 97 105 / 105 120 / 120
Abgastemperatur (Tw) bei Nennwärmeleistung °C 150 160 170
Abgasmassenstrom bei Nennwärmeleistung kg/s 0,167 / 0,169 0,186 / 0,177 0,210 / 0,196
Wasserinhalt l 2110 2150 2200
Betriebsdruck bar 6 6 6
Notwendiger Förderdruck (Pw) PA 10 10 10
max. Vorlauftemperatur °C 100 100 100
Gewicht Verbrennungseinheit kg 2.640 2.700 2.730
Gewicht Wärmetauscher kg 2.860 2.900 2.920

* Dauerlaust materialabhängig
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Die Entaschung kann alternativ um  
90° gedreht montiert werden.
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HDG BEFÜLLSYSTEME

Mit unseren individuell geplanten 
Befüllsystemen können auch große 
Lagerräume schnell befüllt werden.
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HDG CONTROL PRO VERBRENNUNGSTECHNIK

Die Verbrennungsregelung der HDG Control PRO führt die Verbrennungsluft stets 
bedarfsgerecht zu. Die Führungsgrößen werden über den Brennraumtemperatur- 
fühler und die Lambda-Sonde ermittelt. Die laufende Anpassung der optimalen 
Luft- und Brennstoffmenge ermöglicht einen maximalen Wirkungsgrad von 94 %.

OFFEN FÜR 
ERWEITERUNGEN
Die HDG Control PRO unterstützt 
mit Ihren SPS Bausteinen zahl- 
reiche Schnittstellenprotokolle 
zur optimalen Einbindung in das 
Gebäudemanagement und in 
Smart-Home-Systeme.

94 %

LEISTUNGSREGELUNG NACH „QM HOLZHEIZWERKE“

„QM Holzheizwerke“ ist ein Qualitäts-Management-System für Holzheizwerke mit 
strengen Vorgaben zur Produktion und Verteilung von Wärme. Diese erfüllt HDG  
mit einer SPS-gestützten Leistungsregelung. Dazu werden die Temperaturzonen im  
Puffer ermittelt, um unter Berücksichtigung von gleichmäßigen Betriebsstunden 
die benötigte Leistung von 30-100 % vollautomatisch zu regeln.



25

NEU! MYHDG AUCH ALS APP

Schnell und einfach: Nutzen Sie alle Funktionen  
von myHDG ganz komfortabel in unserer  
kostenlosen App für iOS und Android.

App: myHDG
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Der Abscheider arbeitet nach dem elektro   statischen Prinzip. In den folgenden  
Abbil dungen ist die Wirkungs weise des Oeko Tubes schematisch dargestellt:

02 Durch eine Hochspannungselektrode 
werden Elektronen freigesetzt.

03 Die Elektronen bewegen sich durch 
elektrostatische Kräfte zur Kaminwand. 
Dabei werden die Feinstaubpartikel  
geladen und ebenfalls zur Wand bewegt.

04 Der Feinstaub sammelt sich an der Kamin-
wand an und verklumpt zu groben Flocken. 
Diese Ablagerungen werden bei der jährlichen 
Wartung durch den Kaminfeger entfernt.

01 Feinstaubpartikel strömen mit der Abluft 
durch den Abgaskanal.
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	 Scheitholzkessel
	 Hackschnitzelkessel
	 Pelletkessel
	 Kombikessel für Scheitholz / Öl oder für Scheitholz / Pellets
	 Wärme + Strom aus Holz – Energiekonzepte mit Holzvergasung
	 HDG Pufferspeicher und Systemkomponenten

Perfekte Holzheizkessel für jeden Einsatz von 10 bis 800 kW

Besuchen Sie uns auf:


